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TECHNAL
N°40-1
Soleal FY
Oct. 2014
Nuevo utillaje para Soleal 55 y 65
Destinados a reemplazar los casetes y matrices actuales.
Casete utilizable sobre porta casete TWUO0005 y TEK7037.
Excepto el util TWUO0O0O06 que se conserva, todos los utillajes se
reemplazan par un nuevo utillaje bajo forma de casete.
Operaciones Antiguo modelo Nuevo modelo
TFY7012 701,30 € Casete drenaje oculto marcos
Drenaje oculto y visto marcos/travesafios TWUO0019 Util 1709,45 €
TFY7009 701,30 € Casete drenaje visto marcos
Mecanizado para pasadores marcos BTC TWU0010 |- Casete 72622 TFY7010 333,94 €
Drenajes Hoja Vista TWU0021 | Uil 154622 €| TFY7007 | 670,45 €
Mecanizados varillas de cremona TWU0006 | Uil 964,15€ TFY7008 | 370,09 €
TWU0022 Otil 151551 €| TFY7011 | 709,34 €

Mecanizado cremona encastrada Hoja Vista

Mecanizado cremona encastrada Hoja TWU0023 Util 1426,34 € TEY7013 986,90 €
Oculta/Minima




FY7012 - CASSETTE DRAINAGE CACHE DORMANT

Profiles ref : 215031, 215041, 215046, 215051, FY1105, FY1106.

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITION 1.

1- Engager l'ergot a peingonner dans la rainure en le maintenant paralléle a la matrice.

FY7012 - CASSETTE DRAINAGE CACHE DORMANT

Profiles ref : 215031, 215041, 215046, 215051, FY1105, FY1106.

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITION 1.

1- Engager I'ergot & poingonner dans la rainure en le maintenant paralléle a la matrice.

2 - Poingonner.

Environnement
o fixe »




FY7012 - CASSETTE DRAINAGE CACHE DORMANT

Profiles ref : 215031, 215041, 215ME, 215051,

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITION 2.

1- Engager I'ergot a poingonner dans la rainure en le maintenant paralléle a la matrice.

2 - Poingonner.




FY7012 - CASSETTE DRAINAGE CACHE DORMANT

Profiles ref - 215031, 215041, 215046, 215051, FY1105, FY1106.

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITION 3.

1- Engager I'ergot a poingonner dans la rainure en le maintenant parallele a la matrice.

2 - Poingonner.




FY7012 - CASSETTE DRAINAGE CACHE DORMANT

Profiles ref : 215031, 215041, 215046, 215051, FY1105, FY1106 .

USINAGE DORMANT POUR DRAINAGE CACHE.

1 - Glissar e profil jusqu a la zone & poingonner & ke maint2nir plague.

ATTENTION BIEN VERIFIER QUE LE COPEAU
TOMBE A CHAQUE COUP!




FY7009 - CASSETTE DRAINAGE DORMANT

Praofiles ref - 110038 , 215002 , 215005 , 215023 , 215025 , 215026 , 215036 , 215180 . 215181 , 215182 , 215183,
215202 , 216204 |, 215205 , 2165207 , 215208 , 215211 , 215267 , 225104 , 225105, 225114 , 225144 | FY1203,
FY1206, FY1213, FY1217, FY1218,

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITON 1.

1- Engager I'ergot a poinconner dans la rainure en le maintenant paraliéle a la matrice.

2 - Poingonner

Pour dormant 55 et 65
-.—..lﬂ.-----------.\.al\




FY7009 - CASSETTE DRAINAGE DORMANT

Profiles ref : 110038, 215002 , 215005 , 215023, 215025 , 215026 , 215035 , 215202 , 215204 | 215205 , 215207 .
215208 , 215211 , 215267 |, 225104 |, 225105, 225114, 225144 | FY1107, FY1110, FY1111, FY1113, FY1114,
FY1115, FY 1121, FY1301, FY1302, FY1303. FY1304, FY1311.

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITON 2.

1- Engager I'ergot a poingonner dans la rainure en le maintenant paraliele a la matrice.
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2 - Poingonner
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FY7009 - CASSETTE DRAINAGE DORMANT

Profiles ref : 110039, 215002 , 215005 , 215023 | 215025 |, 215026 , 215036 . 215180, 215181 , 215182 , 215183,
215202 , 215204 , 215205 , 215207 , 215208 , 215211 |, 215267 |, 225104 | 225105, 225114 , 225144 | FY1203,
FY1206, FY1213, FY1217, FY1218:

USINAGE ERGOT POUR DRAINAGE POSITON 3.

1- Engager I'ergot a poingconner dans la rainure en le maintenant paralléle a la matrice.

2 - Poingonner

Pour dormant 55 et 65
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FY7009 - CASSETTE DRAINAGE DORMANT

Profiles ref : 110039 , 215002 , 215005 , 215023 , 2150256 , 215026 , 215036 , 215202 , 215204 , 215206 . 215207 ,
216208 | 215211 , 215267 , 225104 , 225105, 225114 , 226144 FY1107, FY1110, FY1111, FY1113, FYi1114,
Fri116, FY1121, FY1301, FY1302 FY 1303, FY 1304, FY1311.

1 - Glisser le profil jusqu'a la zone a poingonner et le maintenir plaqué.

2 - Poingonner.




FY7010 - CASETTE GOUPILLES DORMANT BTC

REGLAGE DES MATRICES SUIVANT MODULE 55 MM OU 65 MM

1 - Desserrer les 2 vis M2 du guide support de la matrice courta,
Goupillas
1“‘\“. S 1
B e —, T ]
oL 1 9@ ©

2 - Tirer sur le guide pour sortir lzs 2 goupilles de leur logement. Maimenaz les 2 poingons
dans les guidos.

Diécaler lensemile &1 repositionmer les
paupdes dens les slasapas 10 mm pius heut

3 = Une fois F'ensambie mpositionnd sur 'autre emplacement { les poingons coulissent &
cet efiet dans les lumiéres), revissez.

ATTENTION : L' ensemble & deptacer est
positionng par des goupilles. Celles-ci sont

indispe nsables au bon positicnnement




FY7010 - CASETTE GOUPILLES DORMANT BTC

USINAGE POUR GOUPILLAGE PROFIL MODULE 55 MM

Profiles ref : 215014, 215023, 215025, 2150026, 215031, 215036, 215041, 215045, 215328, 225011, 215331,
225024,

1 - Poingonnage d'une extrémité du profile.
i\i_a matrice doit étre en position 55

- Gisser e profild dans |2 mainice supsnsung
de la cassede {Voir posifion o-comins).

- Mattre en bubée Iz coupe dionglel

- Poingonnes

- Glzzer e profia dars 12 mairice inBreurs
de 13 cassede {voir posiion o-conirs,

- Mattre an butés la coupe dionglet.

- Poingonnes.

_ maE _ _1-3 _13



FY7010 - CASETTE GOUPILLES DORMANT BTC

USINAGE POUR GOUPILLAGE PROFIL MODULE 65 MM

Profiles red ; FY1105, FY1106, FY1107, FY1111, FY1113, FY1115
1 - Poingonnage d'une exirémite du profile.
&u matrice doit &ire en position &5

- Gizser la profid dans |2 mairice gypSneyre
de i3 cassele fvoir posifion o-conins).

- Mettre an butde | coupe donglet

- Poingonnes.

- Gizser o profid dans [z meince jpEreys
de 3 cassedie (voir posifion o-conins).

o N T

- Metire en butde i coups dongial.

- Poingonner,




FY7007 - CASSETTE DRAINAGE OA

Profles ref : 215180 , 215181 , 215182 , 215182 , 215183, FY1217 , FY1218, FY1213, FY1206 , FY1203.
1 - Réglage de I'appui en fonction du profile : bien bloguer |a molette a la main.

Bouton de serrage Repare

Appui Reglages Capes de 15, 28, 38

2 - Poingonnage : - Glisser lo profild damns le guide en la tenant plagus vars la bas.
- Ponconner.
] Bout de barre
I Axa dramage
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FY7007 - CASSETTE DRAINAGE OA

Profiles raf 215180 , 215181 , 215162 , 215182 _ 215183 FY1217, FY1218, FY1213, FY1206 , FY1203
1 - Réglage de I appui en fonction du profilé : bien bloquer la molette a la main

2 - Poingonnage : - Glisser le profilé dans le guida en |o tanant plagusé vers e haut

- Poingonnar.
Bout de barre
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FY7008 - CASETTE TIGE DE CREMONE
Profles rad - 131604, 131299,

1 - usinage crémone 131604,

061 A
12
2 - usinage cremone 131200,
thutlnn.rl_ _Eiln:ﬂhl'llpi:bprm
o1 @101 it | ot @101
.r."m .rr._ =_ — | .-"f_ !
o o o -
] ok |




FY7011 - CASSETTE BOITIER ENCASTRE OA

Profiles ref : 215180 , 215181 | 215182, 215183, FY1217 , FY1218 , FY1215, FY1206, FYi203,
PASSAGE BOITIER

1 - Glizsar le profile en alignant ke repare 50mm avec le trace.

2 - Poinconner.

3 - Enkever le copeau manuellement par pression.




FY7011 - CASSETTE BOITIER ENCASTRE OA

Profles red - 215180 . 215181 | H5182, 215183, FY1247 , Y1218, FYi243, FYi206 | FY1204.

USINAGE TROUS

1 - Prasanter le profilé enemboitant la découpe préalablement usinés sur la matrice
2 - Plaquear le profilé vers le haut et ke maintenir plaqué vers sol.

HAxe baitier

I 3 Hiﬂ‘-ﬂj_
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FY7013 - CASSETTE BOITIER POUR OUVR. MINIMAL

Prafiles ref : 215192 _ 215193, 215194, 215185, 215186 , 215187, FY1204 , FYims.

PASSAGE BOITIER

1 = Transkater e tiroir A vars la droie .

2 - Descendra le tiroir B en butée sur o corps en aluminium

& la tige C dolt descondre soule , sinon la ssar avec ke doi
3 - Glissar ke profilé en alignant ke repére S50mm avec le tracé.

Tiroir B

4 - Poingonner.

5 - Enkever le copeau manuslie-
ment par pression




FY7013 - CASSETTE BOITIER POUR OUVR. MINIMAL

Profiles raf : 215182 , 3151683 , 315104, 25185 , 215196 , 215197, FY1204 Y4205

USINAGE TROUS

1 - Tirer ke tiroir B vers le haut j oz Tirir A

2 - Translater le tiroir A vers fa gauche (ke
tiroir A passa sous le tiroir B}

3 = Présenter e profilé dans la découpe pré- |
alablement usings,

4 - Lo maintenir plagqué.

& - tramzlater ke tiroir A vers la droite .

6- descendre le tiroir B en butée sur ke Tige G
corps en aluminium (la tige C doit aussi @l Tiroir B Tiroir &
descendme toute seule , sinon la poussar ‘
avec le doigt. é " @

T - Poingonmer.
8 - Tirer ke tiroir B vers le haut

0 - Translater le tiroir A vers la gauche (le
tiroir A passa sous o tiroir B).

10 - Sortir e profilé ot enlever le copeau manuellement par pression.
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